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Аппарат для стыковой сварки GF 400 CNC 
(с ЧПУ)
GF 400 Аппарат для стыковой сварки с числовым 
программным управлением типа CNC
- Высококачественный, надежный и легкий в управлении аппаратдля 
автоматизированной стыковой сварки труб и фитингов из ПЭ и ПП для работы в 
полевых условиях.

- Разработан для монтажа газо- и водопроводов.

- Аппарат оснащен новейшим гидравлическим блоком с числовым программным 
управлением типа CNC и рабочими компонентами аппарата GF 400: прочным 
центратором, мощным торцевателем, высокопроизводительным нагревательным 
элементом, контейнером для хранения торцевателя и нагревательного элемента.

- Устройство измерения хода (потенциометр) установлен на центраторе и 
обеспечивает контроль и безопасность в течение всего процесса сварки.

- В комплект поставки входит упаковка (деревянный контейнер); редукционные 
вкладыши и прочие аксессуары НЕ ВХОДЯТ в комплект поставки

Блок числового программного управления типа CNC

- Пошаговое руководство пользователя, текстовое и графическое, начиная от 
подготовки труб до конца процесса сварки.

- Интуитивно понятный процесс ввода данных при помощи сенсорного экрана 
(стандарт сварки, материал, диаметр, SDR, данные по отслеживанию процесса).

- Автоматический расчет, регулировка и контроль параметров сварки -давления, 
температуры - в соответствии с местными стандартами.

-10 программируемых циклов сварки на выбор (например, для нестандартных 
диаметров или материалов).

- Выбор языка - Сохранение протоколов сварки на съемной USB флеш-карте 
(карта поставляется вместе с аппаратом) и копируется в блок числового 
программного управления

- Передача протоколов сварки на компьютер при помощи USB интерфейса 
(программа SUVI WIN-WELD прилагается).

-Ударопрочный алюминиевый каркас с пластиковым покрытием, оригинальный 
дизайн.

- Встроенные выходы на торцеватель и нагревательный элемент

d-d
[mm]

Потребляемая
мощность

код вес
[кг]

PF 3 25  870 610 1 2 5 -4 0 0 400 V /5 7 0 0  W 790 153 001 2 0 5 ,0 0 0



Аппарат для стыковой сварки GF 500 
(с ЧПУ)
GF 500 Аппарат для стыковой сварки с числовым 
программным управлением типа CNC
- Высококачественный, надежный и легкий в управлении аппаратдля 
автоматизированной стыковой сварки труб и фитингов из ПЭ и ПП для работы в 
полевых условиях.

- Разработан для монтажа газо- и водопроводов.

- Аппарат оснащен новейшим гидравлическим блоком с числовым программным 
управлением типа CNC и рабочими компонентами аппарата GF 500: прочным 
центратором, мощным торцевателем, высокопроизводительным нагревательным 
элементом, контейнером для хранения торцевателя и нагревательного элемента.

- Устройство измерения хода (потенциометр) установлен на центраторе и 
обеспечивает контроль и безопасность в течение всего процесса сварки.

- В комплект поставки входит упаковка (деревянный контейнер); редукционные 
вкладыши и прочие аксессуары НЕ ВХОДЯТ в комплект поставки

- Блок числового программного управления типа CNC

- Пошаговое руководство пользователя, текстовое и графическое, начиная от 
подготовки труб до конца процесса сварки.

- Интуитивно понятный процесс ввода данных при помощи сенсорного экрана 
(стандарт сварки, материал, диаметр, SDR, данные по отслеживанию процесса).

-Автоматический расчет, регулировка и контроль параметров сварки -давления, 
температуры - в соответствии с местными стандартами.

-10 программируемых циклов сварки на выбор (например, для нестандартных 
размеров и материалов). - Выбор языка - Сохранение протоколов сварки на 
съемной USB флеш-карте (карта поставляется вместе с аппаратом) и копируется 
в блок числового программного управления

- Передача протоколов сварки на компьютер при помощи USB интерфейса 
(программа SUVI WIN-WELD прилагается).

- Ударопрочный алюминиевый каркас с пластиковым покрытием, 
оригинальный дизайн.

- Встроенные выходы на торцеватель и нагревательный элемент

d-d Потребляемая код вес
[mm] МОЩНОСТЬ [кг]

200  - 500 400  V /6 3 0 0  W 790 154 001 4 8 0 ,000



Аппарат для стыковой сварки GF 630 CNC 
GF 630 Аппарат для стыковой сварки с числовым 
программным управлением типа CNC
- Высококачественный, надежный и легкий в управлении аппаратдля 
автоматизированной стыковой сварки труб и фитингов из ПЭ и ПП для работы в 
полевых условиях.

- Разработан для монтажа газо- и водопроводов.

- Аппарат оснащен новейшим гидравлическим блоком с числовым программным 
управлением типа CNC и рабочими компонентами аппарата GF 630: прочным 
центратором, мощным торцевателем, высокопроизводительным нагревательным 
элементом, контейнером для хранения торцевателя и нагревательного элемента.

- Устройство измерения хода (потенциометр) установлен на центраторе и 
обеспечивает контроль и безопасность в течение всего процесса сварки.

- В комплект поставки входит упаковка (деревянный контейнер); редукционные 
вкладыши и прочие аксессуары НЕ ВХОДЯТ в комплект поставки

Блок числового программного управления типа CNC

- Пошаговое руководство пользователя, текстовое и графическое, 
начиная от подготовки труб до конца процесса сварки.

- Интуитивно понятный процесс ввода данных при помощи сенсорного 
экрана (стандарт сварки, материал, диаметр, SDR, данные по отслеживанию 
процесса).

- Автоматический расчет, регулировка и контроль параметров сварки - 
давления, температуры - в соответствии с местными стандартами.
-10 программируемых циклов сварки на выбор (например, для нестандартных 
размеров и материалов). - Выбор языка - Сохранение протоколов сварки на 
съемной USB флеш-карте (карта поставляется вместе с аппаратом) и копируется 
в блок числового программного управления

- Передача протоколов сварки на компьютер при помощи USB интерфейса 
(программа SUVI WIN-WELD прилагается).

- Ударопрочный алюминиевый каркас с пластиковым покрытием, 
оригинальный дизайн.

- Встроенные выходы на торцеватель и нагревательный элемент

d-d Потребляемая код вес
[mm] МОЩНОСТЬ [кг]

PF 3 25  136 610 3 1 5 -6 3 0 400 V /6 3 0 0  W 790 155 001 6 1 5 ,000



Аппарат для стыковой сварки GF 800 
Базовая комплектация

• Для правильного использования нагревательного элемента и торцевателя 
рекомендуется использовать подъемное устройство (790123016)

• Аппаратдля стыковой сварки, оснащенный высококачественным и долговечным 
нагревательным элементом, предназначен для сварки труб и фитингов из ПЭ, 
ПП и ПВДФ. Диаметры труб от 500 до 800 мм

• Мощный гидравлический блок (макс, гидравлическое давление 200 бар) 
способствует плотному примыканию стен труб большой толщины, сохраняя 
положение для протягивания труб. Например: для РЕ 100, SDR 11, диаметром 
800 мм необходимо давление 106 бар в соответствии с DVS 2207 -  1 (0,15 МРа)

• Включает упаковку для транспортировки (деревянный контейнер), без 
аксессуаров и без редукционных вкладышей.

d -d Потребляемая код S P вес
[mm] МОЩНОСТЬ [кг]

500  - 800 400  V /1 5 0 0 0  W 790 123 025 1 1546,000

Аппарат для стыковой сварки GF 1000 
Базовая комплектация

• Аппаратдля стыковой сварки труб и фитингов из ПП и ПЭ обладает 
повышенной прочностью.

• Диаметры труб 710- 1000 мм
• Мощный гидравлический блок (макс, гидравлическое давление 200 бар) 

способствует плотному примыканию стен труб большой толщины, сохраняя 
положение для протягивания труб. Например: для РЕ 100 , SDR 11, диаметром 
1000 мм необходимо давление 130 бар в соответствии с DVS 2207 -  1 (0,15 
МРа)

• Вкпючаетупаковкудля транспортировки (деревянный контейнер), без 
аксессуаров и без редукционных вкладышей.

• Для правильного использования нагревательного элемента и торцевателся 
рекомендуется использовать подъемное устройство (790124016)

d -d
[mm]

Потребляемая
мощность

КОД S P вес
[кт]

7 1 0 -1 0 0 0 4 0 0 V /1 9 5 0 0 W 790 124 025 1 2 5 2 8 ,0 0 0

Аппарат для стыковой сварки GF 1200 
Базовая комплектация

• Аппаратдля стыковой сварки труб и фитингов из ПП и ПЭ обладает 
повышенной прочностью.

• Мощный гидравлический блок (макс, гидравлическое давление 200 бар) 
способствует плотному примыканию стен труб большой толщины, сохраняя 
положение для протягивания труб. Например: для РЕ 100 , SDR 17, диаметром 
1200 мм необходимо давление 125 бар в соответствии с DVS 2207 -  1 (0,15 
МРа)

• Для правильного использования нагревательного элемента и торцевателя 
рекомендуется использовать подъемное устройство (790125016)

• Включает упаковку для транспортировки (деревянный контейнер), без 
аксессуаров и без редукционных вкладышей.

d -d Потребляемая КОД вес
[mm] МОЩНОСТЬ [кг]

710  -1 2 0 0 400 V /2 0 5 0 0  W 790 125 025 2 9 3 2 ,0 0 0



GF 1600
Аппарат для стыковой сварки GF 1600

• Аппаратдля стыковой сварки труб и фитингов из ПП и ПЭ обладает 
повышенной прочностью.

• Мощный гидравлический блок (макс, давление гидравлики 200 бар) позволяет 
перемещать и производить соединение труб с большой толщиной стенки. 
Например: с соответствии со стандартом DVS 2207-1 при сварке трубы d1600 
mm,SDR11 из ПЭ 100 требуется давление132бара (0,15МПа).

• Для корректного перемещения нагревательного элемента и торцевателя 
требуется использовать подъемный механизм (790146018).

• Включает упаковку для транспортировки (деревянный контейнер), без 
аксессуаров и без редукционных вкладышей.

d-d Потребляемая код вес
[mm] МОЩНОСТЬ [кг]

1000 - 1600 400 V /5 5 0 0 0  W 790 146 001 6 9 0 0 ,000
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